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深圳市安丰泰涂装科技有限公司

                 皮带流水线操作与保养维护手册

皮带流水线因其的灵活性、实用性而被广泛推广应用，如电子厂、玩具厂、鞋厂、五金厂等企业里都可寻到它的身影。但对于他的使用及维护可能好多朋友并不怎么清楚，特将这些方面的知识推出与大家功享。 
工作原理 
输送机的主要作用就是靠它的皮带将工件输送到下一工序，是有一马达提供动力，通过变频器或速比控调节到所需速度进行工作的。 
皮带流水线的操作 
1.关机前要检查输送机上有没有会损害输送带的障碍物。如果有，要将障碍物清除掉； 
2.关机前要观察电源是否正常,必要时要进行测量调配,以保证设备所需要的正常电压； 
3.若经检查设备属正常时，可以关机运行； 
a.采用变频器调速，请阅读变频器的操作说明书。 
b.采用速比控调速，操作顺序如下。 
² 关机顺序﹕合上控制箱中的电源总开关（电源指示灯发亮)→启动起动按钮→将速比控开关旋到“ON”的位置→慢慢旋转调速旋钮到所需速度范围。使其匀速运行﹔请勿超过1500rpm范围使用。 
² 关机顺序﹕速比控中的旋钮慢慢地旋回到“0”的位置→待平面输送机停下来后将速比控开关旋到“OFF” 的位置→关闭启动开关及电源总开关。 
皮带流水线的保养 
1、每天检查传动马达及减速机是否异常； 
2、每天检查皮带是否松动，并及时调整； 
3、每月检查输送皮带是否拉长，并及时调整； 
4、每月检查滚筒转动是否灵活，并及时修理； 
5、每月检查传动链轮与链条的吻合度，及时调整，并给链条添加润滑油； 
6、每月用气枪吹去控制箱内灰尘，防止故障； 
7、减速器第一次使用100小时后要更换清洁内部齿轮油，换上新油后，每2500小时再更换一次； 
8、每年做一次大保养，检查配件损坏程度。 
齿轮脱链：     1、链条太长                   2、齿轮脱链掉，螺丝松动。
                      1、链条切短重新组装，调配好。 2、重新把键上好，打紧销。 
皮带打滑：     1、皮带调整不好，过松         2、皮带过长 
                       1、调好皮带松紧度             2、增加压紧滚筒调配 
皮带跑过 ：      1、 滚筒调配不好              2、重新调试滚筒角度 
传动有响声：  1。链条不对齿；               2。培林轴承缺油 
                        1。链条轮调直                 2。培林轴承加油 
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